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l^i^Tellfrjfljn^U^^^^ gekonnzeichnet,JdaC. dcr Druck auf ;den-ta{lll Vtmtilsitz unab^ 

'^^^ij, Feder 'auf genom um eine .besondere Fiihrung fUr den Teller zu Venaeiden. ' ' 

'S'tti'^fi^-'r^- 2.- Verfahren-'ziir Herstellung von Tellerventilen nach Anspruch 1, dadurch gekennr 
5.^.zeichnet, z;da0;.demManteI K einseitig geschlossenen, ,ara bffenei) Ende mit - einem/'-Rande 
^ versehenen ^Hjphlcylinders durch Ausschiieiden , einer oder mehrerer flacher, . zweckmfilBig am^^ 
^ — n^l^g|[e; a^slaufend^er Scjiyaub^l^^ ^ als T^^^.er, ■ 




^^r^XJ" eigentiic|e^V&mtellei^^un das gesclilossene Ende 3 des Hohlcylindefs #alsK^ 
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^ ^ ' T Tellerventil und Verfahren zur Herstellung desselben. 

i^-il^i i ^ ' - ^ ^ ' >' ' ' ' Angemeldet am 11. November 190 1» Beginn. der Patentdauer: 1. Dezember 1902. 

\v: ?;U^DjiB^^};>jj8her ..bekaDnteri^T^^ zur gegenseitigen Lagensicherung vop 

- Telierlfand^^yentilsitz . und ; auch -zur, gleichmafiigen JDruckaufnahnie Ftthrung des 

r Ventilte|rers.\ Meist sind dieselben so ausgebildet, daO der Ventilteller mit einem besonderea 
mittleren Teil^auf der Vontilspindel gefiihrt wird, oder umgekehrt die Ventilspindel eine 
' 5 -besondere:;FUhning hat. Stets besitzen solche Ventile drei unabhangige Teile, uanilich den 
'\ "Yentilteller,' die Feder^^irnd dfen Deckel zum Aufdrttcken der Feder, und dies bedingt eben 
' ^ die erwahnte FUhrung, da andernfalls eine gegenseitige Lagensicherung von Teller und 
Ventilsitz hew/ eine - gleichmafiige Druckverteilung unmOglich ware, Es zieht aber die 
FUhrung des' Ventiltellers auf der Spindel Reibungsverluste nach sich, die insbeson.dere 

- i;10 dann, wenn diO/ ^VentUe schra^^ wagrecht eingebaut sind, ; sich empfindlich bemerkbar 
machen. In ktir2\;ster Zeit ist be\ ; schrag oder wagrecht liegenden Yentilen die Ftihrung 

' einseitjg abgenutzt. ^Vi>>^: 

; , / . ^ Das-den Ge'genstand vorliegender Erlindung bildende Tellerventil vermeidet diese 
Ubelstiinde dadurch, daC bier der Druck auf den Ventilteller durch eine, mit demselbcn 
15 und- dem Deckel aus einem Stuck bestehende Feder aufgenonimen wird, wodurch eine 
. >be8ond6re FuKrung des Ventiltellers ttberflUssig ist. Lagenverschiebungen von Ventilteller 

- . ^, und -^Sltz , sind daher .hier trotz der - gSlnzlichen Unabhangigkeit beider Teile ausgeschlossen 
und'der Druck mufi^durchkus gleichraai3ig aufgenommen werden. 

, ^ ^j"' In der.Zeichnung ist ein solches Ventil in Fig. 1 im Aufrifi, teils in Ansicht, teils- 
s 20. im Schnitt, und in 'Fig; 2 ein zur Herstellung des Ventiles dienender Hohlcylind.er dar- 
' J gestellt./ ^< ' ^ " 

Ber Ventilteller a dient in bekannter V\reise dazu, die Durchgangsoffnung c des 
Ventlhitzes b abzuscUliefien. In den mittleren Teil des YentilsiVzes ist gleichf alls in 
^ ^ " ^bekannter A usflihrungsform die Ventilspindel d befestigt, auf welcher der Deckel / auf- 
25 sitzt. Letzterer besteht nun mit der Feder g und dem Ventilteller a, wie die Fig. I 
erkennen lafit/ aus eiuem einzigen Sttick. Dadurch wird eine besondere FUhrung des Tellers a 
auf der Spindel d iiberfltissig, indem Lagenverschiebungen zwischen Teller und Sitz ver- 
; mieden sind und der Druck, der auf den Teller a ausgeiibt wird, durch die Feder g sich 
auf den Deckel / gieichmaCig fortpflanzt. Umgekehrt wird auch der Deckel a immer mit 
. 30 gleichmafiigem Druck auf seinen Sitz b aufgeprefit werden. 

Die Herstellung derar tiger Ventile erfolgt zweckmaBig derart, dafi man in die Seiten- 
wandungen eines einseitig gescblossenen Hohlcylinders eine oder mehrere Schraubcnlinien 
einschneidet. Das Arbeitsstiick hat hierbei die in Fig. 2 dargestellte Form und besteht 
aus einem Hohlcylinder m, der auf der einen Seite durcli den Teil n geschlossen ist und 
35 auf der anderen Seite einen Flansch 6- tragt. In den Mantel desselben wird nun eine 
Schraubenlinie eingeschnitten und zwar zweckraafiig derart, dalJ dieselbe am geschlossenon 
Ende des Mantels auslauft, wodurch der Teil wie Fig. 1 zeigt, den Deckel / bildet und 
dabei mit dem zur Feder g entwickelton Teil des Mantels ein Ganzes bildet, ebcnso wie 
der am entgegengesetzten Ende vorhandene Flansch o den Teller a bildet. 



